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            PENJADWALAN JIT Penjadwalan yang lebih baik dapat meningkatkan kemampuan untuk memenuhi pesanan pelanggan, menurunkan persediaan dengan menjadikan ukuran lot lebih kecil, dan mengurangi barang setengah jadi. Sebagai contoh, sekarang, Ford Motor Company bergabung dengan beberapa pemasok dengan jadwal perakitan tahap akhirnya. Ford menyampaikan jadwalnya ke perusahaan pembuat bemper di Polycon Industries dari sistem pengendali produksi Ford Oakville. Sistem penjadwalan tersebut menjelaskan gaya dan warna bemper yang diperlukan untuk setiap kendaraan yang bergerak sepanjang lini perakitan akhir. Sistem penjadwalan mengirimkan informasi ke terminal portable yang di bawa oleh pekerja gudang Polycon yang memuat bemper menuju ke dok pemuatan. Kemudian, bemper diangkut dengan truk sejauh 50 mil menuju pabrik Ford. Waktu totalnya adalah 4 jam. Table di bawah menunjukkan beberpa hal yang berperan dalam keberhasilan sasaran ini, tetapi kedua tekhnik ini (selain dari mengkomunikasikan jadwal) paling penting. Keduanya adalah jadwal bertingkat dan kanban. Taktik Penjadwalan JIT Membicarakan jadwal dengan pemasok Membuat jadwal bertingkat “membekukan” bagian dari jadwal Bertindak sesuai jadwal Mengupayakan pergerakan dan pembuatan satu-satu Meniadakan limbah Memproduksi lot yang kecil Menggunakan kanban Membuat agar setiap operasi menghasilkan bagian yang sempurna Jadwal Bertingkat Jadwal bertingkat kerap memproses lot-lot kecil dengan alih-alih lot-lot besar yang jumlahnya sedikit. Karena tekhnik ini menjadwalkan banyak lot kecil yang selalu berubah, hal ini terkadang disebut penjadwalan “jelly bean” . figur 1 membandingkan pendekatan lot besar tradisional yang menggunakan label besar dan sebuat jadwal bertingkat JIT yang menggunakan banyak label kecil. Tugas manajer operasi adalah membuat dan memudahkan lot-lot kecil sehingga jadwal bertingkatnya 
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PENJADWALAN JIT
 Penjadwalan yang lebih baik dapat meningkatkan kemampuan untuk memenuhi pesanan pelanggan, menurunkan persediaan dengan menjadikan ukuran lot lebih kecil, dan mengurangi barang setengah jadi. Sebagai contoh, sekarang, Ford Motor Company bergabung dengan beberapa pemasok dengan jadwal perakitan tahap akhirnya. Ford menyampaikan jadwalnya ke perusahaan pembuat bemper di Polycon Industries dari sistem pengendali produksi Ford Oakville. Sistem penjadwalan tersebut menjelaskan gaya dan warna bemper yang diperlukan untuk setiap kendaraan yang bergerak sepanjang lini perakitan akhir. Sistem penjadwalan mengirimkan informasi ke terminal portable yang di bawa oleh pekerja gudang Polycon yang memuat bemper menuju ke dok pemuatan. Kemudian, bemper diangkut dengan truk sejauh 50 mil menuju pabrik Ford. Waktu totalnya adalah 4 jam. Table di bawah menunjukkan beberpa hal yang berperan dalam keberhasilan sasaran ini, tetapi kedua tekhnik ini (selain dari mengkomunikasikan jadwal) paling penting. Keduanya adalah jadwal bertingkat dan kanban.
 Taktik Penjadwalan JITMembicarakan jadwal dengan pemasokMembuat jadwal bertingkat“membekukan” bagian dari jadwalBertindak sesuai jadwalMengupayakan pergerakan dan pembuatan satu-satuMeniadakan limbahMemproduksi lot yang kecilMenggunakan kanbanMembuat agar setiap operasi menghasilkan bagian yang sempurna
 Jadwal Bertingkat
 Jadwal bertingkat kerap memproses lot-lot kecil dengan alih-alih lot-lot besar yang jumlahnya sedikit. Karena tekhnik ini menjadwalkan banyak lot kecil yang selalu berubah, hal ini terkadang disebut penjadwalan “jelly bean” . figur 1 membandingkan pendekatan lot besar tradisional yang menggunakan label besar dan sebuat jadwal bertingkat JIT yang menggunakan banyak label kecil. Tugas manajer operasi adalah membuat dan memudahkan lot-lot kecil sehingga jadwal bertingkatnya menjadi lebih ekonomis. Seiring ukuran lot menjadi lebih kecil, batasan-batasannya akan berubah dan semakin menantang. Pada titik tertentu, kita tidak mungkin hanya memproses satu atau dua unit. Batasannya dapat berupa bagaimana unit dijual dan dikirimkan (empat unit dalam satu kotak); atau perubahan sistem pengecatan yang mahal (dalam sebuah lini perakitan mobil), atau jumlah unit yang sesuai dalam proses sterilisasi (dalam proses pengalengan makanan).
 Pembuat jadwal mungkin mendapati bahwa membekukan sebagaian jadwal yang paling dekat dengan batas waktu membuat sistem produksi dapat berfungsi dan jadwalnya terpenuhi. Pembekuan berarti tidak memperbolehkan perubahan dalam jadwal. Para manajer oprasi mengharapkan agar jadwal dapat dicapai tanpa penyimpangan dari jadwal yang telah di jadwalkan.
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Figur 1 melakukan penjadwalan ukuran lot kecil di Bagian A, B, dan C akan meningkatkan Fleksibilitas terhadap pPermintaan Pelanggan dan Menggurangi Persediaan
 Kanban
 Suatu cara mencapai ukuran lot yang kecil adalah memindahkan persediaan ke dalam pabrik hanya jika dibutuhkan, alih-alih mendorongnya ke stasiun kerja berikutnya tanpa mempertimbangkan ada atau tidaknya pekerja yang siap mengerjakan lot tersebut. Sama seperti yang telah ditekankan di awal, persediaan hanya dipindahkan jika dibutuhkan; hal itu dikenal dengan sistem tarik dan ukuran lot yang ideal adalah satu. Orang-orang Jepang menyebut sistem ini sebagai Kanban. Kanban membuat waktu kedatangan dalam pusat kerja sama (atau hamper sama) dengan waktu pemrosesan.
 Kanban dalam bahasa jepang berarti kartu. Mereka sering menggunakan “kartu” untuk memberikan isyarat yang menyatakan kebutuhan untuk container bahan beriukutnya sehingga disebut kanban. Kartu tersebut adalah otorisasi bagi container bahkan berikutnya yang akan diproduksi. Secara umum, terdapat suatu isyarat kanban untuk setiap container yang akan didapatkan. Suatu pesanan untuk kontainer yang akan didapatkan. Suatu pesanan untuk kontainer itu dimulai dari setiap kanaban dan “ditarik” dari departemen produksi atau pemasok. Serangkaian kanban “menarik” bahannya di dalam pabrik.
 Sistem ini telah di modifikasi di berbagai fasilitas sehingga meskipun disebut kanban, kartu itu sendiri tidakada. Dalam beberapa kasus, sebuah posisi kosong di lantai adalah indikasi yang cukup bahwa kontainer selanjutnya harus di kirimkan. Dalam kasus lain, isyarat seperti bendera atau kain lap menandakan bahwa sudah waktunya menginrimkan kontainer berikutnya. (figur 2)
 Ketika ada kontak visual antara produsen dan pengguna, prosesnya akan bekerja sebagai berikut.
 1. Pengguna memindahkan kontainer berukuran standar yang bersisi komponen dari suatu area penyimpanan kecil (figur 2)
 2. Isyarat di area penyimpanan dianggap oleh departemen sebagai otorisasi untuk mengisi departemen yang digunakan atau area penyimpanan. Karena ukuran lot maksimal, departemen produksi dapat membuat beberapa kontainer sekaligus.
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Figur 2 Diagram dari Titik Persediaan Keluaran dengan Tanda Peringatan
 Figur 3 menunjukan cara kerja kanban, menarik unit saat di butuhkan dari produksi. System ini serupa dengan proses pengisian kembali (resupply) yang terjadi di toko-toko di lingkungan sekitar: pelanggan membeli; pekerja gudang mengamati rak atau menerima pesanan dari daftar penjualan di akhir hari dan melakukan pengisian ulang. Ketika persediaan yang terbatas di tempat penyimpanan toko habis, isyarat “tarik” akan dikirimkan ke gudang, distributor, atau perusahaan yang bertugas memasok kembali, yang umumnya melakukan di waktu yang sama. Factor yang mempersulit suatu perusahaan manufaktur adalah waktu yang dibutuhkan dalam proses manufaktur sesungguhnya.
 Figur 3 Tanda Kanban “Menarik” Bahan melalui Proses Produksi
 Beberapa hal tambahan mengenai kanban :
 Ketika produsen dan pengguna tidak saling bertatap muka, sebuah kartu dapat digunakan; dengan cara lain, cahaya atau bendera atau tanda kosong di lantai mungkin sudah cukup.
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Karena sebuah stasiun tarik mungkin memerlukan beberapa kompenen yang dipasok ulang, beberapa teknik kanban tarik dapat digunakan untuk produk yang berbeda dalam stasiun tarik yang sama.
 Pada umumnya, setiap kartu mengendalikan jumlah atau komponen tertentu meskipun system banyak kartu digunakan ketika sel kerja produksinya menghasilkan beberapa komponen atau jika ukuran lotnya berbeda dengan ukuran yang di pindahkan.
 Dalam sebuah system MRP, jadwaldapat dianggap sebagai otorisasi untuk “membuat” dan kanban sebagai salah satu jenis system “tarik” yang memulai proses produksinya
 Kartu-kartu kanban menyediakan suatu pengendalian (pembatasan) langsung mengenai jumlah pekerjaan dalam proses di antara sel-sel
 Jika terdapat area penyimpanan yang berdekatan, maka system dua kartu dapat digunakan – satu kartu beredar di antara pengguna dan area penyimpanan, dan satu lagi beredar di antara area penyimpanan dan area produksi.
 Menentukan Jumlah Kartu Kanban atau Kontainer Jumlah kartu kanban atau kontainer dalam sebuah sistem JIT menentukan jumlah persediaan yang diotorisasikan. Untuk menentukan jumah kontainer yang bergerak ke dan dari berbagai area penggunaan dan area produksi, pertama, pihak manajemen menentukan ukuran dari setiap kontainer. Menentukan jumlah kontainer membutuhkan pengetahuan mengenai (1) waktu tunggu yang diperlukan untuk menghasilkan suatu kontainer penuh dan (2) jumlah persediaan pengaman yang diperlukan jika terjadi variabilitas atau ketidakpastian dalam sistem tersebut. Jumlah kartu kanban dihitung sebagai berikut.
 JumblahKanban=Permintaan selamawaktu tunggu+Persediaan pengamanUkuranKontainer
 Contoh : Menentukan Jumlah Kontainer Kanban
 Hobbs Bakery menghasilkan kue-kue dalam periode singkat yang dikirimkan ke toko-toko bahan makanan. Pemiliknya. Ken Hobbs, ingin mengurangi persediaan dengan beralih ke sistem kanban. Ia telah mengumpulkan data berikut.
 Permintaan Harian = 500 Kue
 Waktu tunggu Produksi = waktu tunggu +waktu penanganan bahan +waktu pemrosesan = 2 hari
 Persediaan pengaman = ½ hari
 Ukuran Kontainer (ditentukan berdasarkan ukuran pesanan produksi) = 250 kue
 Solusi : Permintaan selama waktu tunggu ( = Waktu tunggu x Permintaan harian = 2 hari x 500 kue=) 1000
 Persediaan pengaman = 250
 Jumlah kanban (kontainer) yang diperlukan =
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JumblahKanban=1000+250250
 =5
 Ketika titik pesan ulang tercapai, terdapat 5 kontainer yang harus dikeluarkan
 Keuntungan Kanban Kontainer biasanya berukuran sangat kecil dan hanya setara dengan hasil dari beberapa jam produksi. Sistem demikian memerlukan jadwal yang ketat. Jumlah kecil harus diproduksi beberapa kali dalam sehari. Proses harus berjalan lancer dengan varibilitas kecil dalam lamanya waktu tunggu karena setiap kekurangan akan berdampak langsung pada keseluruhan sistemnya. Kanban memberikan penekanan tambahan dalam pemenuhan jadwal, pengurangan waktu dan biaya penyetelan, setara penanganan bahan secara ekonomis.
 Terlepas dari apakah hal ini disebut kanban atau yang lainnya, tetapi keuntungan dari persediaan yang kecil dan menarik bahan di pabrik yang dilakukan hanya ketika diperlukan sangat penting. Contohnya, lot kecil sangat membatasi bahan yang cacat atau tertunda. Permasalahan menjadi jelas dengan segera. Persediaan memiliki banyak aspek buruk; hanya satu aspek baik, yaitu ketersediaan. Aspek-aspek yang tidak baik meliputi kualitas yang buruk, barang using, kerusakan, ruangan yang penuh a, asset yang terikat, asuransi yang meningkat, penanganan bahan yang meningkat, dan kecelakaan yang meningkat.
 Sistem Kanban di pabrik sering menggunakan kontainer standard an dapat dipakai kembali untuk melindungi kuantitas tertentu yang akan dipindahkan. Kontainer ini dapat digunakan dalam rantai pasokan. Kontainer yang terstandardisasi mengurangi beban dan biaya pembuangan.



					
LOAD MORE                                    

            


            
                
                

                

                
                
                                

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            Bab 4 PENJADWALAN PROSESnurul_nusyirwan.staff.gunadarma.ac.id/Downloads/files/...4.3 Strategi penjadwalan Terdapat dua strategi penjadwalan, yaitu : 1. Penjadwalan nonpreemptive (run

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            Bab 4 PENJADWALAN PROSES - Gunadarmapdarnesia.staff.gunadarma.ac.id/Downloads/files/73018/P7-Proses+… · Bab 4 PENJADWALAN PROSES 4.1. Pengertian dan Sasaran Penjadwalan Proses

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            PENDEKATAN BARU PENYELESAIAN KASUS PENJADWALAN … · 2016. 8. 3. · penjadwalan ujian. Diantara metode tersebut sebagian besar digunakan untuk menyelesaikan masalah penjadwalan

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            Tesis Penjadwalan

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            BAB3 - Teknik Penjadwalan

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            Modul_7 (Penjadwalan Mesin)

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN WAKTU

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            penjadwalan proses

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            A JIT Compiler...JIT

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            
                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan Job Shop

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan Satu Prosesor

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            SCHEDULING (PENJADWALAN)

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN - lambang.files.wordpress.com · PENJADWALAN Penjadwalan dilakukan dengan tujuan untuk memberikan efisiensipadapelakasanaansuatukegiatan, terkaitdengan keterbatasansumberdayadanwaktu

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN PRODUKSI - tedyagungc.files.wordpress.com filefaktor penting dalam penjadwalan 1. tingkat produksi: dapat berubah berdsrkan waktu 2. cutoff grade: penjadwalan unt evaluasi

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN MESIN (SCHEDULING)

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            JIT Scheduling + Kanban + JIT Services

                            Education
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Aplikasi Penjadwalan Proyek

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PERT 08 Penjadwalan Jangka Pendek (1) Pentingnya Penjadwalan 

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            5. Penjadwalan Proses

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            SISTEM INFORMASI PENJADWALAN MATA PELAJARAN …penjadwalan mata pelajaran menggunakan Algoritma Rekursif. Sistem Informasi penjadwalan yang dibangun menggunakan bahasa pemrograman

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan Proyek.pdf

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            11. Penjadwalan (Scheduling)

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            6) Penjadwalan Produksi

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Proposal KP (Penjadwalan)

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN PRODUKSI MENGGUNAKAN ALGORITMA GREY … · 2020. 3. 16. · 2.2 Tujuan Penjadwalan 5 2.3 Klasifikasi Penjadwalan 5 2.4 Klasifikasi Penjadwalan 6 2.5 Prioritas Dispacking

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Cara Penggunaan Aplikasi Penjadwalan Perkuliahan _ Penjadwalan

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            PENJADWALAN MESIN DENGAN MENGGUNAKAN …industri.ft.unand.ac.id/Pdf/josifiles/vol_12_no_2_oktober_2013/JOSI... · Metode Penjadwalan Aktif Metode penjadwalan aktif adalah metode penjadwalan

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan Produksi

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan mesin1

                            Documents
                        

                    

                                    
                        
                            
                                                            

                                                        

                        
                        
                            Penjadwalan JosGandos revisi

                            Documents
                        

                    

                                            

        

    


















    
        
            	About us
	Contact us
	Term
	DMCA
	Privacy Policy


            	English
	Français
	Español
	Deutsch



            
                

				STARTUP - SHARE TO SUCCESS

									
							
	


					

				            

        

    












	



