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            6 1. Pendahuluan Teknologi menjadi elemen yang sangat penting dalam persaingan bisnis saat ini. Melalui implementasi teknologi, perusahaan dapat bersaing dalam persaingan bisnis dengan pemahaman, pemenuhan keinginan dan kebutuhan konsumen. Perubahan dan perkembangan teknologi yang pesat membawa dampak pada proses produksi, penjadwalan proses produksi, peningkatan daya saing perusahaan. UD. Sumber Bahagia bergerak pada bidang pegolahan emping melinjo. Produk yang dihasilkan pada perusahaan ini adalah bahan mentah buah melinjo yang kemudian diolah menjadi emping. Emping yang diproduksi oleh UD. Sumber Bahagia bermacam-macam jenisnya, diantaranya emping mlinjo tanpa bumbu atau tawar dan emping lempit. Permasalahan yang terjadi pada UD. Sumber Bahagia yaitu mengenai penjadwalan tahapan proses produksi yang tidak terkontrol dengan baik. Pendataan yang dilakukan masih kurang memenuhi kelayakan bagi perusahaan yang akan berkembang. Cara yang digunakan pada perusahaan ini adalah pendataan proses tahapan penjadwalan produksi yang dilakukan sering sekali terabaikan, maka akan mengakibatkan perulangan pada urutan siklus yang seharusnya tidak terjadi. Berdasarkan masalah yang terjadi pada perusahaan tersebut maka perusahaan membutuhkan aplikasi yang dapat mengatur, dan mengontrol data- data penjadwalan serta pengurutan tahapan proses produksi dari bahan mentah menjadi bahan matang, dengan menggunakan aplikasi penjadwalan produksi yang telah dibuat diharapkan dapat memenuhi kebutuhan yang diinginkan oleh perusahaan, dan dapat memperbaiki kinerja dalam perusahaan tersebut, yang mulanya proses mengalami hambatan maka dengan dibangunnya aplikasi ini akan mengurangi hambatan yang terjadi, untuk membangun sistem tersebut dibutuhkan informasi yang akurat, karena informasi sangat penting untuk mengetahui diharapkan kebutuhan yang diinginkan oleh perusahaan tersebut. Berdasarkan permasalahan diatas maka pada penelitian ini mengangkat judul Perancangan Aplikasi Penjadwalan Produksi pada UD. Sumber Bahagia, yang dibatasi oleh tanpa adanya penguluran waktu proses produksi karena kondisi ideal tidak ada penjadwalan ulang/ perubahan jadwal proses produksi. 2. Kajian Pustaka Pada penelitian yang di lakukan sebelumnya berjudul “Perencanaan Penjadwalan Bahan Baku Berdasarkan Metode MRP (material requirement planning) pada Industri Beton Ready Mix” yang bergerak dibidang pembuatan beton yang berbahan dasar semen. Semen merupakan bahan yang hanya boleh dipakai dalam jangka waktu tertentu saja, maka ada kemungkinan bahan tersebut tidak layak lagi untuk dipakai apabila disimpan terlalu lama. Oleh karena itu maka dibangun sistem perencanaan penjadwalan bahan baku, agar barang yang dibutuhkan dapat tersedia sesuai dengan yang direncanakan. [1] 
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1. Pendahuluan

Teknologi menjadi elemen yang sangat penting dalam persaingan
bisnis

saat ini. Melalui implementasi teknologi, perusahaan dapat
bersaing dalam

persaingan bisnis dengan pemahaman, pemenuhan keinginan dan
kebutuhan

konsumen. Perubahan dan perkembangan teknologi yang pesat
membawa dampak

pada proses produksi, penjadwalan proses produksi, peningkatan
daya saing

perusahaan.

UD. Sumber Bahagia bergerak pada bidang pegolahan emping
melinjo.

Produk yang dihasilkan pada perusahaan ini adalah bahan mentah
buah melinjo

yang kemudian diolah menjadi emping. Emping yang diproduksi oleh
UD.

Sumber Bahagia bermacam-macam jenisnya, diantaranya emping
mlinjo tanpa

bumbu atau tawar dan emping lempit.

Permasalahan yang terjadi pada UD. Sumber Bahagia yaitu
mengenai

penjadwalan tahapan proses produksi yang tidak terkontrol dengan
baik.

Pendataan yang dilakukan masih kurang memenuhi kelayakan bagi
perusahaan

yang akan berkembang. Cara yang digunakan pada perusahaan ini
adalah

pendataan proses tahapan penjadwalan produksi yang dilakukan
sering sekali

terabaikan, maka akan mengakibatkan perulangan pada urutan
siklus yang

seharusnya tidak terjadi.

Berdasarkan masalah yang terjadi pada perusahaan tersebut
maka

perusahaan membutuhkan aplikasi yang dapat mengatur, dan
mengontrol data-

data penjadwalan serta pengurutan tahapan proses produksi dari
bahan mentah

menjadi bahan matang, dengan menggunakan aplikasi penjadwalan
produksi yang

telah dibuat diharapkan dapat memenuhi kebutuhan yang diinginkan
oleh

perusahaan, dan dapat memperbaiki kinerja dalam perusahaan
tersebut, yang

mulanya proses mengalami hambatan maka dengan dibangunnya
aplikasi ini akan

mengurangi hambatan yang terjadi, untuk membangun sistem
tersebut dibutuhkan

informasi yang akurat, karena informasi sangat penting untuk
mengetahui

diharapkan kebutuhan yang diinginkan oleh perusahaan
tersebut.

Berdasarkan permasalahan diatas maka pada penelitian ini
mengangkat

judul Perancangan Aplikasi Penjadwalan Produksi pada UD. Sumber
Bahagia,

yang dibatasi oleh tanpa adanya penguluran waktu proses produksi
karena kondisi

ideal tidak ada penjadwalan ulang/ perubahan jadwal proses
produksi.

2. Kajian Pustaka

Pada penelitian yang di lakukan sebelumnya berjudul
“Perencanaan

Penjadwalan Bahan Baku Berdasarkan Metode MRP (material
requirement

planning) pada Industri Beton Ready Mix” yang bergerak dibidang
pembuatan

beton yang berbahan dasar semen. Semen merupakan bahan yang
hanya boleh

dipakai dalam jangka waktu tertentu saja, maka ada kemungkinan
bahan tersebut

tidak layak lagi untuk dipakai apabila disimpan terlalu lama.
Oleh karena itu maka

dibangun sistem perencanaan penjadwalan bahan baku, agar barang
yang

dibutuhkan dapat tersedia sesuai dengan yang direncanakan.
[1]
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Penelitian yang lain tentang “Analisis Penerapan Material
Requirement

Planning (MRP) Dalam Upaya Pengaturan Penjadwalan Pengolahan
Bahan Baku

Daging pada Long Horn & Ribs”. Sistem yang digunakan adalah
Material

Requirement Planning (MRP)/ sistem perencanaan material. Sistem
ini

dipergunakan untuk menghitung kebutuhan bahan baku, dan
penjadwalan

pengolahan bahan baku yang bersifat dependent demand terhadap
penyelesaian

suatu produk akhir. [2]

Perbedaan penelitian sebelumnya dengan penelitian saat ini
adalah dalam

penelitian ini menggunakan aplikasi Material Requirement
Planning yang

terkomputerisasi secara konsep tetapi lebih menspesifikkan pada
tahapan

penjadwalan proses produksi, yang akan memudahkan perusahaan
untuk

mengurutkan penjadwalan proses produksi dari bahan mentah sampai
bahan jadi,

sehingga proses produksi akan berjalan dengan efektif dan
efisien. Material Requirement Planning

Material Requirement Planning (MRP) adalah proses perancangan
produksi

dan persediaan sistem kontrol yang digunakan untuk mengelola
proses produksi.

Kebanyakan sistem MRP adalah berbasis perangkat lunak. [3]

Pengertian lain dari MRP adalah suatu metode untuk menentukan
apa,

kapan dan berapa jumlah komponen dan material yang dibutuhkan
untuk

memenuhi kebutuhan dari suatu perencanaan produksi. [4]

Salah satu metode di dalam manajemen material adalah
Material

Requirement Planning (MRP) yang pada mulanya adalah suatu
metode

pemesanan material. Dengan berkembangnya metode MRP, maka saat
ini metode

tersebut telah digunakan sebagai alat perencanaan dan pengawasan
terhadap

fungsi manajemen. Keuntungan penggunaan manajemen material
adalah sebagai

berikut : [3] a) Pengontrolan dari persediaan menjadi lebih
mudah dan sederhana.

b) Perkerjaan di bidang administrasi berkurang banyak. c)
Berbagai masalah dari

jadwal pengiriman, permintaan darurat dan penyimpanan dapat
diminimalkan.

Untuk menjalankan sistem MRP, ada tiga elemen utama yang harus
dimasukkan,

yaitu : a) Jadwal induk produksi (Master Production
Schedule/MPS), Dalam

jadwal induk produksi diuraikan bahan jadi yang akan diproduksi,
yaitu meliputi

waktu dan jumlah produksi. b) Jumlah kebutuhan material (Bill
of

Materials/BOM), Jumlah kebutuhan material berisi jumlah
kebutuhan material-

material pembentuk bahan jadi, baik bahan mentah maupun bahan
yang dibeli

jadi. c) Status persediaan (Inventory Status), Status persediaan
berisi informasi

tentang persediaan material, order pembelian, dan order
pekerjaan.

Dari Gambar 1 menggambarkan tentang struktur material
requirement

planning. Hal pertama yang harus dilakukan adalah master
production scheduling

(penjadwalan produksi), dalam penjadwalan produksi berisi
perencanaan tahapan

penjadwalan untuk memproses bahan baku, setelah proses
penjadwalan selesai di

lakukan maka selanjutnya adalah capacity requirement planning
(kapasitas

kebutuhan perencanaan) adalah berapa banyak bahan baku yang
harus dibutuhkan

untuk memproduksi barang, kemudian production control adalah
pengontrolan

pada produksi,pengecekan,mengevaluasi. [3]
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Gambar 1 Struktur MRP [3]

Gambar 2 Sistem MRP [5]

Sistem MRP membutuhkan input lima sumber informasi utama seperti
yang

terdapat pada Gambar 1, dari gambar di atas dapat dijelaskan
sebagai berikut : 1.

Jadwal Induk Produksi (Master Production Schedule/MPS),
Merupakan proses

alokasi untuk membuat sejumlah produk yang diinginkan, apa yang
direncanakan,

berapa jumlah, waktu kapan yang dibutuhkan dan diproduksi.
Setiap perusahaaan

harus mempunyai sebuah rencana dalam menjalankan kinerjanya,
penjadwalan

pada proses produksi sangat di butuhkan untuk perusahaan, mulai
dari berapakah

jumlah bahan baku yang harus dibutuhkan untuk pembuatan barang,
dan waktu

kapan yang tepat untuk memprosesnya. 2. Bill of Material (BOM),
Merupakan

daftar semua material, parts dan subassemblies, serta jumlah
dari masing-masing

yang dibutuhkan untuk memproduksi satu unit produk atau parent
assembly,

material yang diperlukan bagi perakitan, pencampuran, atau
pembuatan produk

akhir dan menunjukan berapa banyak setiap komponen dari bagian
produk yang

akan diperlukan, serta merinci semua nama komponen, nomor
identifikasi, dan

sumber bahan. Dari BOM dapat dketahui pula urutan penyusunan
komponen-

komponen menjadi suatu produk pada proses produksi. 3. Inventory
Status/Record

Files/Item Master, Item Master juga berisi data tentang Lead
time, teknik ukuran

lot yang digunakan, persediaan cadangan, dan informasi lain dari
semua item. 4.

Orders, Pesanan dapat berupa shop orders atau manufacturing
order yang

diproduksi didalam pabrik, atau purchase orders dengan proses
pembelian dari

pemasok eksternal. Dalam sistem MRP pesanan yang secara resmi
telah
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dikeluarkan ke pabrik atau pemasok eksternal disebut dengan
relesed orders atau

schedule receipt atau open order, sedangkan kalau masih dalam
file komputer

yang belum dikeluarkan secara resmi dinamakan planned order
receipt. Jika

semua proses produksi sudah selesai maka perusahaan akan
memasarkannya, bisa

di lakukan pembeli langsung datang ke toko atau memesan dahulu.
5.

Requirement, Catatan kebutuhan biasanya berisi informasi tentang
nomor item

yang dibutuhkan. Jumlah yang dibutuhkan, waktu yang dibutuhkan,
jumlah yang

dikeluarkan dari stock room. Informasi ini berguna untuk
mengurangi stock on

hand. Requirment terdiri dari dua jenis, yaitu internal
requirment dan eksternal

requirment. [5]

Secara umum output MRP berfungsi memberikan catatan tentang
pesanan

penjadwalan yang harus dilakukan/direncanakan baik dari
perusahaan sendiri

maupun dari supplier, memberikan indikasi untuk penjadwalan
ulang.

3. Metode Perancangan

Pada metode perancangan ini dibutuhkan tahapan untuk
membangun

aplikasi yang diinginkan. Metode perancangan aplikasi
menggunakan metode

prototype, prototype merupakan suatu teknik untuk mengumpulkan
informasi

tertentu mengenai kebutuhan-kebutuhan informasi pengguna secara
cepat.

Prototype terdiri dari tahapan-tahapan, lihat gambar 3 sebagai
berikut :

Gambar 3 Metode Prototype [7]

Langkah awal yang dilakukan dalam metode prototyping ini
yaitu

melakukan pengumpulan kebutuhan pengguna. Dalam tahap awal ini
akan didapat

kebutuhan pengguna terhadap sistem yang akan dibangun. Setelah
mendapatkan

kebutuhan dari pengguna sistem, maka dilakukan pembangunan
prototype sistem.

Tahap selanjutnya dilakukan evaluasi prototype, yaitu
mengevaluasi apakah

prototype sistem yang telah dibangun telah sesuai dengan harapan
pengguna. Jika

masih kurang atau belum sesuai, maka proses prototyping akan
berulang lagi yang

dimulai dengan pengumpulan kebutuhan, dilanjutkan perancangan,
kemudian

evaluasi prototype. Namun jika telah sesuai maka proses
prototyping selesai.

Dalam penelitian ini, prototype sistem yang dibuat dinyatakan
telah selesai

pada proses prototyping ketiga. Langkah-langkah pembangunan
sistem dengan

menggunakan metode prototyping adalah sebagai berikut.
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1. Pengumpulan Kebutuhan Pengguna Pada pembangunan prototype
sistem yang pertama, pengguna belum

memberikan detail dari sistem yang akan dibangun. Kebutuhan
pengguna (user

requirement) yang didapat dalam wawancara awal antara lain : 1.
Apakah sistem

dapat digunakan untuk mengelola penjadwalan produksi? 2. Apakah
sistem dapat

digunakan untuk menyimpan data tahapan penjadwalan proses
produksi?

2. Kemudian tahap selanjutnya dalam metode prototyping yaitu
melakukan pembangunan prototype sistem. Prototype sistem dibangun
berdasarkan

kebutuhan pengguna yang telah didapat dari hasil wawancara.
Hasil dari

pembangunan prototype sistem ini dapat disebut prototype sistem
pertama.

3. Prototype sistem pertama yang telah selesai dibangun kemudian
akan dilakukan evaluasi sistem oleh pengguna sistem. Tahap evaluasi
sistem

mempertemukan antara pengguna sistem dengan pembangun sistem.
Dari tahap

evaluasi sistem ini akan diketahui kekurangan dari sistem yang
dibangun.

Kekurangan yang diketemukan dari tahap evaluasi ini digunakan
sebagai

kebutuhan sistem dalam pembangunan prototype sistem berikutnya
dan tahapan

dalam metode prototyping pun berulang.

4. Kebutuhan pengguna sistem dalam metode prototyping kedua pada
dasarnya merupakan pengembangan dari kebutuhan pengguna sistem
metode

prototyping tahap pertama. Selain itu, pengguna juga memberikan
tambahan

kebutuhan pengguna untuk sistem yang dibangun pada tahap
berikutnya.

Kebutuhan pengguna sistem pada tahap kedua, yaitu : 1. Sistem
yang dibangun

dilengkapi dengan validasi terhadap pengguna sistem. 2. Sistem
yang dibangun

dilengkapi dengan fasilitas untuk mencetak laporan. 3. Perbaikan
terhadap

antarmuka prototype sistem pertama.

5. Kebutuhan pengguna pada metode prototyping tahap kedua
selanjutnya digunakan untuk melakukan pembangunan prototype sistem
pada tahap kedua.

Prototype sistem pada tahap kedua disebut prototype sistem
kedua. Proses

evaluasi metode prototyping tahap kedua dilakukan setelah
pembangunan

prototype sistem kedua selesai.

6. Hasil proses evaluasi prototype sistem kedua dapat
disimpulkan bahwa sistem yang dibangun hampir memenuhi kebutuhan
dari pengguna sistem.

Namun, masih terdapat beberapa penambahan fitur dalam prototype
sistem kedua.

Penambahan fitur yang diinginkan pengguna dalam proses evaluasi
tahap kedua

digunakan sebagai kebutuhan pengguna pada tahap ketiga metode
prototyping.

Kebutuhan pengguna sistem tahap ketiga adalah : 1. Penambahan
fitur bantuan

bagi pengguna sistem yang berisi panduan penggunaan sistem
(User’s Guide). 2.

Perbaikan terhadap antarmuka prototype sistem kedua.

7. Kebutuhan pengguna pada prototyping tahap ketiga digunakan
dalam pembangunan sistem pada metode prototyping tahap ketiga.
Prototype sistem

yang dihasilkan dalam metode prototyping tahap ketiga disebut
prototype sistem

ketiga. Setelah prototype sistem ketiga selesai tahap
selanjutnya dalam metode

prototyping adalah melakukan evaluasi sistem.

8. Dalam proses evaluasi prototyping sistem ketiga telah
disimpulkan bahwa semua kebutuhan pengguna telah dipenuhi maka
pembangunan prototype sistem
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dinyatakan telah selesai. Selanjutnya dilakukan pengujian sistem
untuk

mengetahui kelemahan sistem dan dilakukan perbaikan.

Dalam proses analisis kebutuhan pengguna, diantaranya adalah :
a)

Mengelola data user. b) Mengelola data barang. c) Memproses
penjadwalan

produksi. d) Memproses hasil produksi.

Pembangunan Prototype Sistem

Pembangunan prototype sistem dimulai dengan melakukan
perancangan

sistem kemudian akan dilakukan pembangunan sistem (coding) yang
akan dibahas

pada bab selanjutnya. Perancangan prototype sistem menggunakan
Unified

Modeling Language (UML).

Perancangan sistem menggambarkan perancangan dan pembuatan
skema

dari sistem yang akan di buat dan yang akan menjadi objek
penelitian.

Pada tahap ini, metode yang digunakan adalah Unifield
Modelling

Language (UML) yang digunakan untuk menggambarkan hubungan
sistem

dengan lingkungan sekitar, proses yang terjadi dalam suatu
sistem, dan bagaimana

masukan dari elemen luar diproses menjadi sebuah keluaran.
Adapun

perancangannya dijelaskan sebagai berikut. [6]

Proses Produksi

Proses Produksi pada perusahaan sangat penting untuk mencapai
tujuan,

mulai dari kualitas produk lebih tinggi, dan meningkatkan
produktivitas,

meningkatkan efisien dan fleksibilitas logistik. Begitu juga
pada UD. Sumber

Bahagia membutuhkan proses bisnis agar dapat mencapai apa yang
menjadi

tujuan bagi perusahaan. Proses bisnis digambarkan pada Gambar
4.

Gudang Bagian Produksi

Gambar 4 Proses Produksi UD. Sumber Bahagia

Dari Gambar 4 menggambarkan proses produksi pada UD. Sumber

Bahagia. Proses berawal dari pergudangan yang menginput data
bahan baku yang

telah di kirim oleh supplier pada LPB (laporan penerimaan
barang, kemudian

kemudian pihak bagian produksi merencanakan penjadwalan untuk
tahapan

Membuat LPB Memasukkan

Jadwal Produksi

Mencatat Hasil Produksi

Menerima Stok Barang Jadi

End

Start


	
12

proses produksi, setelah proses produksi selesai maka stok akan
disimpan di

gudang untuk dijadikan stok barang.

Mengelola Data Barang

Mengelola Data Customer

Memproses Penerimaan Barang

Memproses Penjadwalan Produksi

Memproses Hasil Produksi

Admin

Mengelola Data User

Petugas Gudang

Gambar 5 Gambar Usecase Diagram

Dari Gambar 5 merupakan usecase yang terdapat 2(dua) aktor yaitu
aktor

admin, petugas gudang. Aktor admin dapat mengelola seluruh
aplikasi yang ada

diantaranya mengelola data user, mengelola data barang,
mengelola data

customer, memproses penerimaan barang, memproses penjadwalan
produksi,

memproses hasil produksi. Sedangkan aktor petugas gudang
bertugas memproses

peneriman barang, memproses penjadwalan produksi, memproses
hasil produksi.

Start

Login

End

Pilih Menu

Menu Utama

Mengelola Data

User

Memproses

Penerimaan Barang

Memproses

Penjadwalan Produksi

Memproses

Hasil Produksi

Mengelola Data

Pegawai

Mengelola Data

Barang

Mengelola

Data Supplier

Mengelola

Data Customer

AplikasiAdmin

Gambar 6 Gambar Activity Admin

Dari Gambar 6 merupakan activity diagram admin. Pada aplikasi
yang akan

dibuat amin dapat melakukan mengelola data user, mengelola data
barang,

mengelola data customer, memproses penjualan, memproses
penerimaan barang,

memproses penjadwalan produksi, memproses hasil produksi.
Sedangkan aktor
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petugas gudang bertugas memproses peneriman barang, memproses
penjadwalan

produksi, memproses hasil produksi.

Start

Login

End

Pilih Menu

Menu Utama

Memproses

Penerimaan Barang

Memproses

Penjadwalan Produksi

Memproses

Hasil Produksi

AplikasiPetugas Gudang

Gambar 7 Gambar Activity Diagram Petugas Gudang

Dari Gambar 7 merupakan activity diagram petugas gudang. Pada
aplikasi

yang akan dibuat petugas gudang adalah masuk di menu utama,
memproses

penerimaan barang, memproses penjadwalan produksi, memproses
hasil produksi.

: AdminLogin Logout Form Utama Form Master Form LPB Form

Penjadwalan

Form Hasil

Produksi

Form User Database

1. Login ( )

2. validasi ( )

3. Menampilkan ( )

4. Pilih Menu ( )

5. Tambah, Lihat, Edit, Delete ( )

6. Pilih Menu ( )

7. Tambah, Lihat, Edit, Delete ( )

8. Pilih Menu ( )

9. Tambah, Lihat, Edit, Delete ( )

10. Pilih Menu ( )

11. Ubah

12. Logout

Gambar 8 Gambar Sequence Diagram Admin
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Pada Gambar 8 merupakan sequence diagram admin yang ada pada
sistem,

jelas terlihat urutan proses atau aktifitas yang dapat dilakukan
oleh admin dalam

melakukan aktifitasnya.

Gambar 9 Gambar Class Diagram

Pada Gambar 9 merupakan class diagram sistem yang
menggambarkan

relasi antara satu class dengan class yang lain. Setiap class
terdiri dari atribut dan

operation. Atribut merupakan daftar kolom beserta tipe data yang
digunakan

sesuai dengan tabel yang ada di dalam database. Sedangkan
operation merupakan

rancangan fungsi-fungsi yang akan digunakan untuk pengembangan
aplikasi yang

dibuat.

4. Implementasi dan Pengujian Aplikasi

Dari penelitian menggunakan metode prototyping dapat
disimpulkan

seperti pada Gambar 10.

No Evaluasi Pengumpulan Kebutuhan Perancangan

1. Versi 1 1. Wawancara 1. Prototype Sistem Pertama

2. Penggunaan Sistem 2. Pembangunan Sistem

2. Versi 2 1. Penggunaan Sistem 1. Penambahan Sistem

2. Perbaikan Sistem

3. Versi 3 1. Penggunaan Sistem 1. Pembangunan Sistem pada
Metode Prototype

2. Evaluasi Sistem

Gambar 10 Evaluasi Prototype
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Pada uji coba aplikasi ini, akan dilihat kemampuan dari aplikasi
dalam

melakukan layanan yang baik dan tepat pada admin maupun petugas
gudang.

Terdapat satu macam bentuk antar-muka yaitu antar muka untuk
admin dan

petugas gudang. Admin bersifat mutlak dengan dapat memproses
semua proses

pada aplikasi, sedangkan petugas gudang hanya beberapa proses
yang dapat

diprosesnya. Tampilan awal adalah halaman awal aplikasi, dimana
admin dan

petugas gudang harus melakukan login terlebih dahulu. Menu
halaman awal ini

meliputi login.

Gambar 11 Gambar Form Login

Gambar 11 merupakan form login yang berfungsi untuk
melakukan

verifikasi admin dan petugas gudang sebelum masuk ke aplikasi.
Dua user

tersebut memiliki akses yang berbeda-beda, user sebagai admin
mempunyai hak

akses untuk mengelola data user, mengelola data barang,
mengelola data

customer, memproses penerimaan barang, memproses penjadwalan
produksi,

memproses hasil produksi. Sedangkan aktor petugas gudang
bertugas memproses

penerimaan barang, memproses penjadwalan produksi, memproses
hasil produksi.

Gambar 12 Gambar Form Penjadwalan

Gambar 12 merupakan form penjadwalan produksi yang berfungsi
untuk

proses penjadwalan produksi dari bahan baku menjadi bahan jadi.
Admin dapat

melakukan penginputan dan pengolahan data secara utuh. Admin
dapat
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menambah, menghapus, mengedit, dan merencanakan penjadwalan
tahapan

proses produksi.

Form penjadwalan digunakan untuk memproses pengurutan
penjadwalan

proses produksi pada perusahaan. Kinerja dari penjadwalan ini
tak lain adalah

pembuatan jadwal produksi, berapa kali perusahaan memproduksi
barang, dan

berapa banyak bahan baku yang dibutuhkan. Form ini akan
memudahkan

perusahaan dalam pengontrolan penjadwalan tahapan proses
produksi.

Proses yang dilakukan pada form penjadwalan ini adalah
proses

pengurutan proses bahan baku hingga sampai bahan jadi, mulai
dari pengurutan

proses penyucian, proses pengupasan, proses penggepukan, dan
terakhir proses

penjemuran. Semua di urutkan per hari dan tanggal yang akan
diproses

pembuatannya.

Gambar 13 Gambar Penghapusan Data

Gambar 13 merupakan salah satu contoh proses penghapusan data
pada

sistem. Data yang diinput atau data yang sudah ada terkadang
mengalami

kesalahan atau perubahan data yang dapat berubah sewaktu-waktu,
maka dari itu

data harus diedit atau bahkan data harus dihapus, jika data yang
mengalami

kesalahan tidak dihapus maka akan mempengaruhi proses-proses
yang akan

dikerjakan selanjutnya.
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Gambar 14 Gambar Grafik Total Pembelian

Gambar 14 merupakan grafik total pembelian, semua data
pembelian

bahan baku yang dibeli dan di input pada sistem, maka akan
ditampilkan pada

grafik, dengan begitu akan mempermudah untuk mengetahui
persentase bahan

baku mana yang paling banyak di beli.

Gambar 15 Gambar Form History Pembelian

Gambar 15 merupakan form hasil pembelian bahan baku yang
menampilkan

semua data hasil pembelian yang telah diinput sesuai dengan
bahan baku yang ada.
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5. Simpulan

Material Requirement Planning menawarkan suatu mekanisme
yang

mengatur perancangan penjadwalan tahapan proses produksi yang
digunakan

untuk mengurutkan proses tahapan penjadwalan produksi pada
perusahaan, yang

merupakan solusi dalam menciptakan suatu sistem informasi yang
saling terkait

guna untuk membantu pendataan, penjadwalan, dan koordinasi dalam
perusahaan.

Melalui aplikasi penjadwalan proses produksi, perusahaan dapat
membangun

kinerja yang baik pada penjadwalan tahapan proses produksi
secara teratur dan

terkomputerisasi. Melalui Material Requirement Planning,
perusahaan dapat

membangun kerjasama melalui penciptaan jaringan kerja yang
terkoordinasi

dalam penjadwalan proses produksi bagi para karyawan. UD. Sumber
Bahagia

dapat menggunakan sistem yang terkomputerisasi untuk melakukan
urutan

penjadwalan proses produksi, sehingga tidak perlu menggunakan
cara yang lama

lagi. Dengan adanya aplikasi penjadwalan produksi ini maka
pengurutan

penjadwalan proses produksi akan berjalan dengan baik dan
lancar.
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